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ALENE ETAPE : SUPPRIMER LES TRAITS INUTILES

O

Sélectionner le texte ici inutile
par exemple et le supprimer :
Touche Supprimer au clavier

Y dition éducatiol de 50|dWoﬂ<_s::

our _lenseignemgnt uniquement

oL

$EME ETAPE : INDIQUER LA TAILLE DE LA « GRILLE »

1

/ Affichage > Dimensions du brut
e

= | u| & (& Propriétés

Fichier Edition | Affichage | Usinage Outils Fenétr
[ Utiliser une grille de 10mm : chaque

carreau fera donc 10mm de coté

...... 21( Dimensions du brut...
= Plans
215 : ——————— | [
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GENE ETAPE : POSITIONNER CORREGTEMENT LA PIEGE SUR LE BRUT
( ) - : )
Sélectionner ' ' | '
la piece . . . LT D Pane (e (UM, (N :
entierement :
et la -
positionner a . Q .
10mm du S R T N
bord bas et
gauche par
rapport a : .
I'origi
origine S . 7
x g gy = o - = -
HEME ETAPE : INDIQUER LA TAILLE DU BRUT
Fichier Edition [Affichage | Usinage Outils Fenétr
S EH| & Propriées -
______ A Dimensions du brut... Revenir sur les Dimensions du brut ...
—: Plans N
S |
%1 = Vues >
s = : =
e ﬁ] e T
N = - 2
Dimensions du bt
X e Indiquer les dimensions du brut afin
. = & d’avoir au mieux la piece positionnée a
10mm de chaque cétés.
" : z 10 : — s
! | X : Largeur
f e ¥ § Hauteur
B Co e e N Z : Epaisseur
- J/
Technopujades.free.fr - Décembre 2013

Utilisation de Charly Graal V5 : Usinage



N .
b EME ETAPE : PREPARATION DE LUSINAGE (FAO)

Fichier Edition Affichage Usinage Outils Fenétre 7

B HEX $eele 2 REs B[R @B @b tz| B[] v
-20 0 40 €0

AR e e 0 J \Module de FAO
/
- - 0  § s :

- A |

Le dessin étant fini (CAO*), passons a
la préparation de |'usinage (FAO*)

CAO : Conception Assistée par Ordinateur
FAO : Fabrication Assistée par Ordinateur

TEME ETAPE : INDIQUER LE TYPE DE MATERIAU

Gcfao - [Sans
Fichier Edition lAfﬁchage Usinage Outils Fenétre ? 1
= | (= | & E& Propriétés ) | )
20 Dimensions du brut... Affichage > Dimensions du brut ...
—_ Plans \\ \ .
i) Viies \N‘
E 8_- Zoom
al | 2
s | v Afficher ligne d'aide :
| ] v Afficher régl N ' . .
- . sl Seeeeh il Ne pas hésiter & demander au prof.
@| | ’ : en cas de doute ...
i 1 Rafraichir 5 \
B |2 - . _— : =
Gy i e i ‘| Di 7’:\1:7'"-, type de m\ /éu, origine de |'usinage g
V .
Motariaw [F0EEEE
....................................... DishmEtarers X (largeur)
Plastique dur 160 mm
! : Plexiglass
21 : Bois tendre
] e 3 \v | Bois dur
1 : EMétal tendre ..
Mousse Labélite
| Prolab 50 (/L
Z+ Y+
7
'
- . Z [épaisseur)
La piece fait donc
10mm d’épaisseur i mm
[ 0K ] [ Annuler ]
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8 ENIE ETAPE : INDIQUER LES PARAMIETRES DUSINAGES

N

]

4

J

‘ Commencer par sélectionner les
! traits intérieurs de la piece pour finir §
li ensuite par le contour de la piece.

Clic

Créer un nouvel usinage ...

Modifier I'usinage

N

droit puis Créer

un nouvel usinage

!roprié’(és

-

Ex : Fraise 3,17mm

-
Choix de I'outil

3
Choix de l'outil a fraiser. \

Sélectionnez un ou\

Outils 3 graver

|

Outils 3 fraiser|

IS LSS LSS
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@
Précédent ] [ Suivant

J
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Trajectoire d'usinage

ous €tes en mode "contournage intérieur"
AT

Le parcours d'outil génére sera tel que I'outil

contourne le(s]) dessin(s] sélectionné(s] par
I'intérieur.

Profondeur dusinage 10000000

Indiquer la profondeur de

découpe (ici le trou traverse,

donc profondeur : 10mm

. €entre outil s E

contours

’ () Extérieur

L] cle de poche

/ |

Fermeture automatique des

@ Intéligul <

5
// Indiquer le type de\

N contournage (centre
outil / contournage Ext. /

| Fomcti

Contournage int.).
Ici pour le trou, choix

[ Précédent ][ Suivant ] /

d’un contournage
intérieur

_/

v

Pas de contournage Contournage Contournage
extérieur intérieur
1N 4
L'outil passe sur le tracé L'outil passe a l'extérieur du  |L'outil passe a l'intérieur du
tracé tracé
Ex. : gravure Ex. : découpe d’'une piéce  |Ex. : usinage d'un trou

Paramétres de coupe M [
En fonction de I'outil et du matériau,
I'expert vous propose les valeurs suivantes:
Vitesse davance 20 o vitesses, le logiciel les
arametres automatiquement
Vitesse de descente 10 mms P . q, .
en fonction du mateériau.
Profondeur de passe maxmum 2 mm
Y Régler la vitesse de
profondeur de chaque passes
Enregistrer ces valeurs pour I'outil et le matériau courant az2 ,5mm, ici la machine

passera donc 4 fois.

[ Terminé ][ Annuler

(4 x 2,5mm = 10mm)

J
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Passage de l'outil (fraise)

#tes en mode “contournage extéricur
parcours d'outll généré

sera tel que l'outit
towime Iels) destinfs) sElecionnéfs) par
.

‘ Pour un gain de temps vous

pouvez sélectionner plusieurs traits

\_

Puis sélectionner les autres
traits pour paramétrer
I'usinage de chacun d’eux.

qui auront les mémes parametres

o . =5,
d’usinages avec la touche Shift g
'/ \-K
Contournage
intérieur
Contournage
extérieur
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9EME ETAPE : ENREGISTREMENT

1 L hl-l-l—l—l-l—l—l—n-l—l—l—l—l—l—n—l—l—l—l—h
= - T ——————————
Enregistrer sous

\7‘ 8 » Pascal » TélécI:;rgements v
i e,

Organiser v Nouveau dossier
=
; . i Nom
¢ Favoris |
Bl Bureau

55 Aucun élément ne correspo
2| Emplacements ré

@ Téléchargements

- Bibliothéques
@ Documents
[&=| Images L
& Musique
B vidéos

Enregistrement en fichier .grl
1% Ordinateur Sl <

Nom du fichier: piece-a-usine //

Type: [Fichiers CFao (*.grl) L

10EME ETAPE : SIMULATION

1j] Gcfao - [piec
Fichier Edition Affichage | Usinage | Outils Fenétre ?
= | =] | &% Magasin d'outils et matériaux {
Ly [ Usinages associés aux plans CAO )
| " e — =
Z_ Exécuter U \
£ in i
Bl 7 Simuler sinage puis -
g Simuler o I
G pd Compte rendu l
B T Opimiser J
? i Générer le fichier d'usinage... N Type Tfulde a
= i T ™ g q - 1 Contournage intérieur 15 =
112 Contournage exténeur 15
p. 7 8

/ Materiau : Plastique tendre
Affichage des usinages
a effectuer

L —

|
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